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Wprowadzenie 

Najwazniejsze dane umieszczono na tabliczce 
znamionowej. Powierzchnie pomiaru cisnienia 
akustycznego LpA odczytac na zalaczonym 
diagramie biorac wytyczne VDI 3743 Bl.1 
zakladajacych, ze jest ono zalezne od wydajnosci 
pompy P. 

Rys. Emisja halasu (szum) 
Emitowane szumy w danym miejscu moga sie 
znacznie róznic w zaleznosci od warunków 
eksploatacji i miejsca instalacji. 

1 Bezpieczenstwo 

Niniejsza instrukcja obslugi powinna byc 
przestrzegana podczas eksploatacji, konserwacji 
oraz instalowania. Instrukcje obslugi musza 
bezwzglednie poznac monterzy przed 
instalowaniem i uruchamianiem oraz przyszla 
obsluga. 
Przestrzegac nalezy zalecen nie tylko tego 
rozdzialu, ale równiez zawartych w pozostalych, a 
dotyczacych bezpieczenstwa. 

1.1 Oznakowanie zalecen 
bezpieczenstwa 

Zawarte w tej instrukcji obslugi zalecenia 
bezpieczenstwa pracy, których nie przestrzeganie 
zagraza osobom, srodowisku oraz maszynie, 
oznaczono symbolem zagrozenia: 

znak ostrzegawczy wg 
DIN 4844−W9 

Ostrzezenie przed napieciem elektrycznym 

znak ostrzegawczy wg 
DIN 4844-W8 

Ostrzezeniem przed niebezpieczenstwem 
zagrazajacym maszynie i jej dzialaniu jest slowo: 

Bezposrednio na maszynie naniesione sa 
zalecenia np.: 

- kierunek obrotów 
- podlaczenie plynów 

musza byc bezwzglednie przestrzegane i byc 
zawsze czytelne. 

1.2 Kwalifikacje personelu i szkolenie 

Pracownicy majacy obslugiwac, konserwowac 
oraz wykonywac przeglady musza posiadac 
odpowiednie kwalifikacje. Uzytkownik musi 
okreslic zakres odpowiedzialnosci, kompetencji, 
nadzoru nad personelem. Jezeli przygotowanie 
personelu jest niedostateczne, nalezy go 
przeszkolic i poinstruowac. Tego moze dokonac 
producent na wniosek uzytkownika. Poza tym 
uzytkownik musi sie przekonac, ze personel 
instrukcje rozumie. 

1.3 Zagrozenia wynikajace z 
nieprzestrzegania nakazów 
bezpieczenstwa pracy 

Nie przestrzeganie warunków bezpiecznej pracy 
zagraza osobom, srodowisku, jak równiez 
maszynie. Ponadto moze prowadzic do utraty 
odszkodowania w razie awarii: 

Miedzy innymi moze prowadzic do nastepujacych 
zagrozen: 
- wylaczenie waznych funkcji maszyny / linii 
- ieskutecznosci stosowanych metod 

przegladów i konserwacji 
- narazanie na urazy mechaniczne, 

chemiczne i porazenie pradem 
- zanieczyszczenie srodowiska przeciekiem 

niebezpiecznych substancji. 

1.4 Poczucie bezpiecznej pracy 

Zalecenia tej instrukcji obslugi musza byc 
przestrzegane. Uzytkownik jest odpowiedzialny za 
uwzglednianie przepisów miejscowych. 
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1.5 Zasady bezpieczenstwa pracy 
dla uzytkownika / obslugujacego 

- Jezeli gorace czy zimne czesci maszyn 
tworza zagrozenie musza byc  
zabezpieczone od strony instalacyjnej. 

- Ochrona przed mozliwoscia dotykania 
wirujacych czesci (np. sprzegla) 

- Przecieki (lekaze) np. z uszczelnien walu, 
niebezpiecznych cieczy (np. eksplozywnych, 
trujacych, goracych) musza byc 
odprowadzane, aby nie zagrazac osobom i 
srodowisku. Nalezy przestrzegac przepisów 
prawnych. 

- Zagrozenie porazenia pradem elektrycznym 
powinny w ogóle byc niemozliwe (p. 
przepisy Stowarzyszenie Elektryków 
Niemieckich). 

1.6 Zasady bezpieczenstwa przy 
pracach konserwatorskich, 
montazowych i przegladach 

Obowiazkiem uzytkownika jest, aby wszystkie 
przeglady, prace konserwatorskie i montazowe 
byly wykonywane przez kwalifikowanych, najlepiej 
autoryzowanych fachowców, którzy 
przestudiowali przedtem instrukcje obslugi. 

W zasadzie wszystkie prace nalezy 
przeprowadzac, gdy pompa jest w bezruchu. 
Oczywiscie nalezy przestrzegac zawartych w 
instrukcji obslugi zasad doprowadzania do 
bezruchu. 

Pompy albo agregaty pompowe podajace plyny 
szkodliwe dla zdrowia nalezy odkazac. 

Po zakonczeniu prac nalezy zalozyc na miejscu 
wszystkie zabezpieczenia i je zalaczyc. 

Przed rozruchem eksploatacyjnym nalezy 
powtórzyc kroki dotyczace instalacji i rozruchu 
zawarte w instrukcji obslugi. 

1.7 Przebudowy i przygotowanie 
czesci zamiennych we wlasnym 
zakresie 

Przebudowa i przeróbki pompy sa mozliwe tylko 
w porozumieniu z producentem. Stosowanie 
oryginalnych czesci zamiennych gwarantuje 
bezpieczenstwo. Uzywanie innych czesci 
zamiennych grozi utrata gwarancji. 

1.8 Niedopuszczalne warunki 
eksploatacji 

Bezpieczenstwo pracy dostarczanej maszyny jest 
gwarantowane w warunkach eksploatacji ujetych 
w umowie. W zadnym przypadku nie wolno 
przekraczac wartosci granicznych. 

2 Transport i miedzyskladowanie 

2.1 Transport 

Przenoszac agregat pompowy dzwigiem nalezy 
linki zalozyc jak pokazano na rysunku. 

Wysieg dzwigu i dlugosc linek 
musi byc odpowiednia. Uchwyty 

pierscieniowe przy silniku nie sluza do 
przenoszenia calego agregatu.  

Rys. 2.1a Pompy typoszeregu V 

Rys. 2.1b Pompy typoszeregu L 

Rys. 2.1c Pompy typoszeregu N, S, N1-N9
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Rys. 2.1d Pompy typoszeregu Z 

Rys. 2.1e Pompy typoszeregu V1-V6, 
E1-E6, E11-E16 

Rys. 2.1f Pompy typoszeregu NVB(K)-NVB(K)9, 
VB1-VB6, EB1-EB6, NuV25 

W celach transportowych śruby 
pomiędzy stopą obudowy ssącej i 

płytą podstawową zostały przez producenta 
mocno przyciągnięte. Śruby te należy przed 
uruchomieniem poluzować, względnie przed 
ponownym transportem odpowiednio dokręcić. 
Patrz także instrukcja pkt 4.1 

2.2 Skladowanie miedzyoperacyjne 

Wysylane pompy sa zabezpieczane. Konserwacja 
ma trwalosc od 6 do 12 miesiecy. Przy dluzszym 
miedzyskladowaniu, albo wylaczeniu z 
eksploatacji, nalezy pompy zabezpieczyc z 
wewnatrz. Srodek konserwujacy zalezy od 
tworzywa i warunków eksploatacji (to wymaga 
porady producenta). 
Miejsce skladowania musi byc zadaszone i 
dobrze wietrzone. Unikac wysokich wilgotnosci i 
temperatur minusowych. 

2.2.1 Konserwowanie wnetrza pompy 

Króciec ssawny szczelnie zamknac. Napelnic 
pompe srodkiem konserwujacym i wolno obracac 
reka wirnik. Zamknac szczelnie króciec tloczny. 

2.2.2 Nadzór konserwatorski 

W równych odstepach po okolo 3 miesiacach 
nalezy sprawdzic wypelnienie pompy i reka 
poobracac wirnikiem. Uzupelnic ubytek 
konserwanta. 

2.2.3 Rozkonserwowanie 

Przed uruchomieniem nalezy pompe dokladnie 
wyplukac. Przy dodatkowym zalaniu srodkiem 
konserwujacym nalezy go usunac. 

3 Opis 

3.1 Konstrukcja 

Wielostopniowe pompy poziome i pionowe, 
ogniwowe, z lub także bez napędu elektrycznego 
na wspólnej płycie podstawowej, względnie w 
formie blokowej, w kilku wykonaniach 
materiałowych, o kilku wielkościach i z różnymi 
uszczelnieniami wału. Pompy samozasysające 
zostały w regule wyposażone w łuk rur przy 
króćcu ssącym. 

3.2 Miejsce zainstalowania 

Wokól pompy musi byc wystarczajaca przestrzen 
do jej obslugi, konserwacji, przegladów, montazu i 
demontazu. 
Nalezy unikac otoczenia oddzialywujacego 
korozyjnie, erozyjnie i silnie zakurzonego. 
Przestrzegac granicznych wartosci poboru pradu, 
klasy izolacji i ochrony. Zawsze postepowac wg 
dostarczonej instrukcji obslugi. 

UWAGA 
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4 Montaz 

4.1 Postawienie 

Całościowy agregat pompy zostaje w regule 
zamocowany na fundamencie. Fundament ten 
powinien być równy, posiadać odpowiednie elementy 
montażowe i wystarczającą nośność. Zamiast 
montażu przy pomocy elementów montażowych 
można płytę podstawową pomp poziomych 
względnie obudowę ssącą pomp pionowych zalać do 
fundamentu do głębokości ok. 20 mm. Agregat 
pompy w całości należy usadowić na fundamencie 
przy pomocy poziomnicy. Blachy wyrównawcze 
należy umocować pomiędzy płytą podstawową 
względnie obudową ssącą i fundamentem, a także w 
bezpośredniej okolicy ewentualnie zamocowanych 
elementów montażowych. Wszystkie blachy 
wyrównawcze powinny przylegać w całości. 
Elementy montażowe należy równomiernie 
dociągnąć po całkowitym ustawieniu agregatu 
pompy. 
W przypadku pomp samozasysających nie wolno 
usuwać lub przestawić łuku rury. 

Także w przypadku dostawy 
całkowicie zmontowanego 

agregatu pompy na płycie podstawowej należy po 
podłączeniu przewodów rurowych i montażu na 
płycie podstawowej dokładnie sprawdzić złącze i 
nastawić odpowiednio pompę i silnik w stosunku 
do siebie. 

W celu przeprowadzenia kontroli 
złącza i nastawienia pompy należy 

wpierw poluzować stopy pompy i ponownie 
podokręcać bez naprężenia. 
Jeżeli pompa została wyposażona w dwie stopy, 
wtedy stopa pod obudową ssącą nie może w 
żadnym przypadku zostać mocno przykręcona do 
płyty podstawowej/fundamentu. Faktem tym 
zapobiega się naprężaniu w kierunku osiowym.  
Pompa i silnik został poprawnie nastawiony, jeżeli 
odstęp liniału krawędziowego do odpowiedniego 
wału nałożonego na połowie złącza na całym 
obwodzie jest równomierny. 
Guma złącza powinna wykazywać obustronny luz 
w wysokości 1 do 2 mm (ilustracja 4a) pomiędzy 
połowami złącza na całym obwodzie. 

Ilustracja 4.1 a. Nastawianie złącza 
Dopuszczalne odchylenie osiowe i promieniowe, 
wymierzone od strony czołowej złącza, a także na 

obwodzie złącza, wynosi 0,1 mm. W innym 
przypadku należy pompę i silnik nastawić na 
nowo. Stopę silnika należy następnie także 
dokręcić bez naprężenia i potem ponownie 
sprawdzić nastawienie złącza. 
Błędy w zbiegu osi są powodem podwyższonego 
obciążenia łożysk, wałów i uszczelek. 

4.2 Podlaczenia elektryczne 

Wszystkie prace musza bys pro-
wadzone przy wylaczonym pradzie. 
Zabezpieczyc urzadzenie przed 
niespodziewanym wlaczeniem pradu. 

Przed wlaczeniem pradu wypelnic 
pompe podawanym plynem. Biegu 

na sucho nalezy bezwzglednie unikac. 

Podlaczenie musi byc zgodne z przepisami 
miedzynarodowymi, kraju uzytkownika i 
zakladowymi. Napiecie i czestotliwosc musza byc 
dostosowane na liczbe zwojów napedu. 
Powyzsze bierze sie z tabliczki znamionowej. 
Niedopuszczalna jest eksploatacja bez 
zabezpieczenia ochronnego silnika. 
W silnikach o zabezpieczeniu antywybuchowym 
na tabliczce znamionowej klasa temperaturowa 
silnika musi byc zgodna z zapalnoscia gazów. 

4.3 Sprawdzanie kierunku obrotów 

Dla sprawdzenia wlaczyc na moment silnik. Silnik 
nie powinien osiagnac pelnych obrotów. Kierunek 
musi byc zgodny ze strzalka kierunku obrotów. 
Dla zmiany kierunku obrotów zamienic ze soba 
dwa kable. 

4.4 Ochrona sprzegla 

Eksploatacja pompy bez zalozonej 
ochrony sprzegla jest niedopuszczalna. 
Jezeli ochrony nie dostarczyl producent, 

musi ja przygotowac uzytkownik. 

4.5 Rurociag 

4.5.1 Wprowadzenie 

Znamionowa Ř rur musi byc co najmniej równa Ř 
krócców podlaczeniowych pompy. 
Odcinki przejsciowe nalezy wykonac pod 
rozwartym katem o ok. 8°. 
Rurociagi nalezy mocowac tuz przed pompa. Ich 
ciezar nie moze spoczywac na pompie. 
Wynikajace z wahan temperatury i obciazenia 
drgania moga byc lagodzone przez wbudowanie 
odpowiednich tlumików (p. rozdz. 4.6). 
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Istnieje potrzeba zalozenia urzadzen 
pomiarowych kontrolujacych prace pompy. 
Przed wlaczeniem do eksploatacji wszystkie 
czesci gruntownie umyc. 

4.5.2 Rurociag ssawny 

Rurociag ssawny powinien byc jak najkrótszy. 
Zmiany srednicy i obejscia zminimalizowac. 
Unikac worków powietrznych przez prowadzenie 
rury ssawnej równo ku górze do pompy, przy 
doplywie opadajaco. 
Zainstalowanie zaworu stopowego w instalacji 
ssawnej przy pompie samo nie zasysajacej jest 
konieczne, aby w czasie postoju nie doszlo do 
biegu na sucho pompy i rury zasysajacej. 
Nalezy przeciwdzialac zanieczyszczeniom 
podawanego medium przez instalowanie na 
ssaniu filtrów czy koszy ochronnych. Z kosza 
ochronnego w zadnym przypadku nie moze sie 
przedostawac do rurociagu powietrze z ponad 
lustra cieczy ani zawirowany brud. Filtr czy koszyk 
ssawny musza byc regularnie myte. 
Dla odcinania rurociagu ssawnego przy pracach 
naprawczych czy montazowych nalezy 
przewidziec tuz przy pompie zasuwe odcinajaca. 
Zasuwy nie nalezy wykorzystywac do regulacji, a 
w czasie pracy musi byc w pelni otwarta. 

4.5.3 Rurociag tloczny 

Blisko krócca tlocznego nalezy przewidziec 
zasuwe odcinajaca do odcinania rurociagu w 
czasie montazu i naprawiania. 

4.5.4 Podlaczenia dodatkowe 

Umiejscowienie i wymiary niezbednych 
dodatkowych podlaczen, np. do plynów 
pluczacych, blokujacych czy bezprzeponowego 
chlodzenia, nalezy wziac z zalaczników lub z 
instrukcji obslugi, z przekrojów. Podlaczenia 
plynów pluczacych, blokujacych czy chlodzacych 
nalezy regularnie sprawdzac. 
Równiez podlaczenia odpowietrzajace i do 
odprowadzania lekazy (przecieków) sa równiez 
widoczne na przekrojach. 

4.6 Ustawienie tlumiace halas 

Wyciszenie dzwieku mozna osiagnac przez 
odizolowanie (2) fundamentu od podlogi plyta 
wyciszajaca i przez zainstalowanie odpowiednich 
kompensatorów pomiedzy rurociagiem a pompa 
(1) (rys. 4.6a). Fundament (2) nie moze byc 
sztywno polaczony z podloga ani scianami. 

Rys. 4.6a Ustawienie tlumiace halas 

Kompensatory musza byc sprawdzane 
w równych odstepach czasu na utrate 
elastycznosci i pekniecia. 

5 Wlaczanie /wylaczanie eksploatacyjne 

5.1 Przygotowanie do pierwszego 
uruchomienia eksploatacyjnego 

Przed rozbiegiem pompa i rurociag ssawny trzeba 
odpowietrzyc i napelnic plynem. Zawory odcinajace, 
jezeli zainstalowane, na rurociagu ssawnym czy 
odplywowym nalezy calkowicie otworzyc. Pompe 
samozasysajaca trzeba niestety calkowicie 
odpowietrzyc i zalac podawanym plynem. 

5.2 Pierwszy rozruch 

Wlacza sie przy zamknietym zaworze 
odcinajacym po stronie tlocznej, aby uniknac 
przeciazenia silnika, Zaraz po osiagnieciu 
wlasciwej liczby obrotów, wolno otwiera sie zawór 
odcinajacy strony tlocznej i reguluje punkt 
znamionowy pracy. 
Po wlaczeniu pompowania jego cisnienie nie 
moze przekroczyc 1 bara ponad cisnienie 
atmosferyczne, w przypadku pomp 
samozasysajacych i po uwzglednieniu 
hydrostatycznego cisnienia. W oparciu o róznice 
wysokosci pomiedzy lustrem plynu po stronie 
ssawnej i tlocznej oraz gestosci podawanego 
plynu. 

Pompa nie moze dluzszy czas 
pracowac przy zamknietym zaworze 

po stronie tlocznej. Nadmierne przegrzanie 
podawanego plynu moze uszkodzic pompe. 

UWAGA 



 
8

5.3 Ponowne uruchomienie 

Ponowne wlaczenie jest dozwolone tylko przy 
calkowitym bezruchu walu pompy. 

Powrotne strumienie medium nie 
moga prowadzic do wstecznego 

ruchu walu pompy, bo moglyby sie uszkodzic 
ustawione jednokierunkowo slizgowe pierscienie 
uszczelniajace. 

5.4 Wylaczenie z eksploatacji 

Zamknac zawór odcinajacy w rurze tlocznej. 
Jezeli jest zawór zwrotny i dostatecznie 
kontrujace cisnienie w rurociagu tlocznym zawór 
odcinajacy moze pozostac otwarty. Silnik 
wylaczyc i uwazac na spokojne wybieganie. 
Zamknac zasuwe odcinajaca na ssaniu. 
W temperaturach ponizej punktu zamrazania 
podawanego medium i / albo dluzszym postoju 
nalezy pompe calkowicie opróznic i 
zakonserwowac. (p. rozdz. 2.2.1). 

6 Konserwacja / Utrzymanie w ruchu 

6.1 Kontrola pracy 

Dbac o spokojny i bezwibracyjny bieg pompy. 
Bezwarunkowo nie dopuscic do biegu na sucho. 
Przy bezzaklóceniowej pracy slizgowe pierscienie 
uszczelniajace daja male albo prawie 
niewidoczne przecieki (w postaci oparów). 
Dluzszy bieg przy zamknietej zasuwie jest 
niedopuszczalny. Szczeliwa dławnicowe muszą 
podczas eksploatacji lekko przeciekać. 
Najwyzsza dopuszczalna temperatura otoczenia 
wynosi 40°C. Temperatura lozysk mierzona na 
kadlubie pompy czy na silniku moze przekroczyc 
temperature pomieszczenia az o 50°C. Nie moze 
jednak byc wyzsza od 90°C. Stosowanie wyzszych 
temperatur tylko w porozumieniu z producentem. 
Pewnosc utrzymania w gotowosci 
zainstalowanych pomp wymaga aby raz 
tygodniowo na krótko je uruchamiac i wylaczac. 

6.1.1 Lozyskowanie walu 

W normalnych warunkach eksploatacji wymienia sie 
lozyska silnika po 20.000 h pracy, najpózniej po 2,5 
roku. Przy niekorzystnych warunkach np. wysokich 
temperaturach, korozyjnosci oraz zakurzeniu 
otoczenia trzeba lozyska silnika czesciej sprawdzac i 
ewentualnie wymieniac. 
Łożyska w pompach z smarownicami należy 
sprawdzać co 5.000 godzin eksploatacji. Zabrudzone 
łożyska należy oczyścić i napełnić smarem. Wolna 
przestrzeń pomiędzy łożyskiem i korpusem powinna 
zostać napełniona do 30 - 50% smarem. Smar 

powinien być wolny od żywic i kwasów. Smary 
powinny posiadać wskaźnik plastyczności (klasa 
NLGI) w stosunku do penetracji rozbijania i miesza-
nia od 265 do 295 mm/10. W zakresie materiałów 
przetłaczanych o temperaturze maks. 110°C należy 
stosować smary na bazie mydła litowego o 
temperaturze kroplenia w wysokości ponad 185 °C. 
W przypadku wyższych temperatur przetłaczanego 
materiału należy stosować smary silikonowe na bazie 
mydła litowego o temperaturze kroplenia w wyso-
kości ponad 215 °C. W razie konieczności łożyska 
można także smarować przy pomocy smarów innego 
pochodzenia mydłowego. W tym przypadku łożyska 
należy dokładnie oczyścić, ponieważ nie wolno 
mieszać smarów różnego pochodzenia mydłowego. 
Odpowiednie okresy dosmarowywania należy wtedy 
dostosować do tych smarów. 

6.1.2 Uszczelniajacy pierscien 
slizgowy 

Uszczelniajace pierscienie slizgowe nie wymagaja 
konserwacji. Jezeli z biegiem czasu zwiekszaja 
sie lekaze, nalezy wymienic caly komplet. 

6.1.3 Szczeliwo dławnicowe 

Szczeliwa dławnicowe nie wymagają konserwacji. 
Podczas pracy muszą lekko przeciekać. Po 
pierwszym uruchomieniu szczeliwa dławnicowego 
nie należy dokręcać. Początkowe intensywne 
kapanie ustąpi samoczynnie. 
W przypadku wystąpienia silnych przecieków 
podczas pracy, lekko dokręcić dławik lub nasadkę 
dławika, zwracając uwagę, aby nie dokręcać 
ukośnie. Po dokręceniu wirnik musi się dać lekko 
obracać. Jeżeli w wyniku dokręcenia dławika lub 
nasadki dławika dochodzi do nadmiernego 
nagrzewania się lub nie można dalej dokręcić 
dławika lub nasadki dławika, należy wymienić 
kompletne szczeliwo dławicowe. 

Zbyt mocne dokręcenie dławika 
lub nasadki dławika powoduje 

uszkodzenie wału. 

6.2 Utrzymanie w ruchu 

6.2.1 Przygotowanie 

Dla bezpieczenstwa nalezy od silnika 
odlaczyc kable doprowadzajace prad. 
Zabezpieczyc urzadzenie przed 
niespodziewanym wlaczeniem. 

Zawory odcinajace na instalacji ssawnej i tlocznej 
nalezy zamknac. Kadlub pompy musi osiagnac 
temperature otoczenia i byc pusty (oprózniony) i 
bez cisnienia.Pompy zespolone z mocujacym 
kolnierzem pojemnik nalezy calkowicie opróznic. 
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6.2.2 Demontaz 

Demontazu pompy nie wolno wykonywac na sile. 
Pompy w formie bloku: 
- oddzielić pompę od systemu rurociągowego 

i dodatkowych połączeń 
- poluzować elementy mocujące 
Pompa z silnikiem na wspólnej płycie 
podstawowej: 
- oddzielić pompę od systemu rurociągowego 

i dodatkowych połączeń 
- zdjąć osłonę sprzęgła 
- zdjąć pompę z płyty podstawowej i odłączyć 

od silnika 
Do czesci kadluba, wirników i sprzegla, które 
trudno zdejmowac nalezy uzyc specjalnych 
sciagaczy.  
Łożyska kulkowe pompy należy zdjąć z wału 
pompy łącznie z częścią obudowy.Wirniki trudno 
zdejmowalne z walu mozna wycisnac dwoma 
srubami 

6.2.2.1 Pompa 

Demontażu pompy dokonywać należy zasadniczo 
od strony ssącej i w horyzontalnej pozycji wału. 
Kolejności demontażu należy przestrzegać 
według rysunku na stronach 13 i 14 (tylko pompy 
z serii typów LBU i VBU) lub według załącznika. 
Do osiowego zamocowania wału pompy przy 
agregatach pompy w formie bloku nie wolno 
oddzielać pompy od silnika. 
Aby zapobiec przewróceniu się częściowo 
zamontowanej pompy lub agregatu pompy należy 
podłożyć klocki jako pomoc montażową pod 
kadłub wieloczłonowy i w razie potrzeby także 
pod maszynę napędową. Pozycję i kolejność 
części pompy należy zaznaczyć dla późniejszego 
montażu. 

6.2.2.2 Zdjecie slizgowego 
pierscienia uszczelniajacego 

Do wymiany uszczelnienia pierścieniem 
ślizgowym konieczny jest demontaż wzgl. 
częściowy demontaż pompy, patrz ustęp 7 lub 
załączony arkusz. 

6.2.2.3 Silnik 

Przy pompach pionowych i pompach w formie 
bloku demontaż agregatu pompy nie jest 
potrzebny. Pompę można pozostawić w systemie 
rurociągowym. Najpierw należy zdjąć osłonę 
sprzęgła i odkręcić śruby z łbem sześciokątnym 
przy sprzęgle. Po odkręceniu śrub z łbem 

sześciokątnym na kołnierzu silnika należy zdjąć 
silnik z pompy. 
Przy pompach z silnikiem na wspólnej płyciej 
podstawowej należy najpierw zdjąć osłonę 
sprzęgła, następnie odkręcić śruby mocujące 
silnik i odłączyć silnik od pompy. 

6.2.3 Montaz 

6.2.3.1 Wprowadzenie 

Przed skladaniem wszystkie czesci musza byc 
starannie umyte. Usunac polerowaniem rysy i 
male zadrapania z gladzi powierzchni 
uszczelniajacych na wale w obrebie uszczelnienia 
walu i innych gladziach czesci kadluba. Inaczej 
nalezy ta czesc wymienic. Uszczelnienia plaskie 
nalezy zawsze wymieniac. O-ringi sprawdzic na 
zuzycie i ewentualnie wymienic. 
Montaz odbywa sie w odwrotnym porzadku do 
rozbierania. Waly sprzegla sztywnego nalezy 
przed zalozeniem podgrzac do 250°C. 

W przypadku elastycznych 
sprzęgieł połówkę sprzęgła należy 

mocno dokręcić na wale pompy za pomocą 
nakrętki wału wzgl. nakrętki sześciokątnej. 
Nieprzestrzeganie tego spowoduje uszkodzenie 
łożyska. 

Na rysunku 6.2.3.1a podano momenty dokrecania 
srub kolkowych nie smarowanych. 

Gwinty M10 M12 M14 M16 M20 
Momenty 
dokrecania Nm

30 40 50 110 
70* 

75 

* w przypadku pomp z ponad 4 śrubami 
połączeniowymi. 

Rys. 6.2.3.1a Momenty dokrecania 

6.2.3.2 Montaz silnika 

Przy pierwszym montazu silnika i pompy o stalym 
sprzegle, nalezy najpierw zabezpieczyc latarnie 
na czas przemieszczania albo zdjac posredni 
kolnierz oraz waly sprzegla od strony silnika. 
Nastepnie waly sprzeglowe nasadzic od strony 
silnika. Dokrecic kolek gwintowy .Polaczyc pompe 
z silnikiem bez skoszenia. Dokrecic sruby 
pomiedzy silnikiem a latarnia czy miedzy 
posrednim kolnierzem, a potem dociagnac sruby 
sprzegla. 

Polaczenie silnika z pompa bez 
zachowania kolejnosci przy 

nasadzaniu walów od strony silnika czy walu od 
strony pompy prowadzi do uszkodzen czesci 
wewnetrznych pompy. 
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6.2.3.3 Wymiana uszczelnienia 
dławnicowego 

Wymontować dławik wzgl. wkład dławnicowy i 
wyjąć stare pierścienie uszczelniające, komorę 
dławnicy oczyścić z pozostałości uszczelnień. 
Włożyć nowe uszczelnienie dławnicowe z 
wymienioną spoiną stykową pierścień po 
pierścieniu (patrz rys. 6.2.3.3a) i lekko dokręcić 
wkładem dławnicowym lub dławikiem. Na 
uszczelnieniu dławnicowym nie może znajdować 
się smar. 

Rys. 6.2.3.3a 

Podczas pierwszych godzin pracy należy zwrócić 
uwagę na podwyższone nagrzewanie się lub 
przeciek. 

6.2.3.4 Zakladanie slizgowego 
pierscienia uszczelniajacego. 

Przy zakladaniu slizgowego 
pierscienia uszczelniajacego 

trzeba zachowac wielka starannosc i czystosc. 

Gladzie slizgowe nie moga w zadnym przypadku 
byc dotykane palcami. Bezwarunkowo nie mozna 
uszkodzic w czasie zakladania uszczelki. Dla 
ulatwienia montazu nawilzyc elastomery woda ze 
srodkiem obnizajacym napiecie powierzchniowe. 

Slizgowe pierscienie uszczelniajace i 
elementy uszczelnien z elastomerem 
z kauczuku EP nie moga w zadnym 

przypadku zetknac sie z olejem. 

Zapasowe slizgowe pierscienie uszczelniajace 
moga sie róznic od tych juz zalozonych. Jednakze 
zapasowe uszczelniajace pierscienie slizgowe 
posiadaja te same wymiary i moga zastapic 
zuzyte. 
W celu zabezpieczenia przed przekreceniem sie 
pierscienia zabezpieczajacego wyposazono 
slizgowe pierscienie uszczelniajace z o-ringiem 
pokrytym teflonem dodatkowo w kolek 
prowadzacy w czesci obudowowej. Przy wymianie 
na innego typu slizgowy pierscien uszczelniajacy 
z o-ringiem z innego tworzywa nalezy z kolka 
zrezygnowac. 

Dla innych typów slizgowych pierscieni 
uszczelniajacych nalezy przyjac szczególowy 
sposób zakladania jak nastepuje. 
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Dla nie zalozonych slizgowych 
pierscieni uszczelniajacych nalezy 

postepowac wg zalaczonej instrukcji. 

1. Obciazony niezalezny od kierunku obrotów 
slizgowy pierscien uszczelniajacy z 
elastomerowym miechem (rys. 6.2.3.4a) 

Rys. 6.2.3.4a 

W gniazdo pierścienia współpracującego 
wzgl. o-ringu (1b) włożyć ostrożnie 
uszczelnienie kątowe (1a) razem z 
pierścieniem współpracującym (2a) i 
ostrożnie wcisnąć pierścień współpracujący 
(2b). Zespól obracajacy sie (3,4,5) nalozyc 
pokrecajac na wal, az do pierscienia 
zabezpieczajacego. Nalozyc podkladke 
podporowa (6) i zamontowac pierscien 
zabezpieczajacy (932*) czy tuleje 
pierscienia slizgowego (516*) na wal. 
Przy uszczelnieniu pierścieniem ślizgowym 
od strony ssania (tylko pompy 
typoszeregu Z) zamontować pierścień 
osadczy sprężynujący (932.1*). Jednostkę 
obrotową (5,4,3) nasunąć przez wały na 
pierścień osadczy sprężynujący (932.1*). 

2. Obciazony, zalezny od kierunku 
obrotów slizgowy pierscien uszczelniajacy z 
stozkowa sprezyna (rys. 6.2.3.4b) 

Rys. 6.2.3.4b 

O-ring (1) nalozyc na gniazdo pierscienia 
zabezpieczajacego i pierscien 
zabezpieczajacy (2) ostroznie wcisnac. 
Pierscien slizgowy (3) przesunac na wale az 
do pierscienia zabezpieczajacego. O-ring 
(4) za pomoca pierscienia podporowego (5) 
wcisnac w pierscien slizgowy. Wystep 
podkladki sprezynowej (6) musi znalezc sie 
w rowku pierscienia slizgowego. Zalozyc 
pierscien zaciskowy (7). Zamontowac 
pierscien zabezpieczajacy (932*) czy tuleje 
pierscienia slizgowego (516*). 
Przy uszczelnieniu pierścieniem ślizgowym 
od strony ssania (tylko pompy typoszeregu 
Z) zamontować pierścień osadczy 
sprężynujący (932.1*). Na wał nasunąć 
pojedynczo pierścień komorowy (7), 
sprężynę naciskową (6), pierścień oporowy 
(5), o-ring (4) i pierścień ślizgowy (3). 

* Patrz rysunek przekrojowy w instrukcji 
obsługi (tylko pompy typoszeregów LBU lub 
VBU) lub na załączonym arkuszu. 
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7 Zaklócenia 
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 Przed usunieciem zaklócenia pompa musi dojsc
 temperatury otoczenia oraz byc oprózniona i bez 
 cisnienia. 

Tabela przedstawia przeglad zaklócen oraz ich przyczyny. Zaklócenia 
których tu nie wymieniono albo maja inne przyczyny prosimy z nami 
skonsultowac. 

Przyczyna Usuniecie 

           
pompa i / albo ciag ssawny nie jest 
wypelniony / odpowietrzony prawidlowo

odpowietrzyc i wypelnic 

           
wysokosc ssania za duza, wartosc 
NPSH pompy niska 

otworzyc wszystkie urzadzenia odcinajace 
na ssaniu. Sprawdzic filtr / kosz ssawny, 
podniesc lustro plynu 

           
za duzo gazu w pompowanym medium uszczelnic ponownie rurociag ssawny, 

sprawdzic kosz ssawny ewent. podniesc 
lustro plynu 

           tworzy sie worek powietrzny na ssaniu zmienic rurociag ssawny / zalozyc zawór 
odpowietrzajacy 

           zly kierunek obrotów sprawdzic podlaczenie pradu i ewent. 
zmienic 

           za maly strumien ustalic od nowa punkt znamionowy pracy 

           zuzyte wewnetrzne czesci wymienic czesci wewnetrzne 

           pompa pracuje niezgodnie z 
charakterystyka 

ustalic od nowa punkt znamionowy pracy 

           uszkodzone uszczelnienie walu odnowic uszczelnienie walu 

           Dławik dokręcony ukośnie lub za 
mocno 

zmienić 

           Zasysanie powietrza przez 
uszczelnienie wału od strony ssania 

sprawdzić zasilanie cieczą zamykającą, 
wymienić uszczelnienie wału 

           za niska liczba obrotów zwiekszyc liczbe obrotów 1) 

           za wysoka liczba obrotów zmniejszyc liczbe obrotów 1)) 

           sruby mocujace, uszczelnienia dociagnac sruby mocujace, wymienic 
uszczelnienia 

          
pompa / silnik nie leza na jednej 
plaszczyznie 

uszkodzone czesci wymienic, wyregulowac 
polozenie pompa / silnik 

          
naprezenia rurociagów sprawdzic polaczenia, mocowanie pompy, 

odstepy miedzy rurociagami, opaski na 
rurach postawic na postumencie 
antydrganiowym 

          
Za mało, za dużo smaru lub smar 
nieodpowiedni 

uzupełnić smar, zmniejszyć ilość lub 
wymienić 2) 

           Nie zachowana odległość sprzęgła sprawdzić 

           uszkodzone lozysko wymienic lozysko 

           
wyzszy ciezar wlasciwy, lepkosc 
pompowanego produktu niz ustalono w 
kontrakcie 

1) 

           
ochrona silnika zle nastawiona albo 
wadliwa 

sprawdzic ochrone silnika i ewent. 
wymienic 

           wirnik blokuje wnetrze oczyscic z osadów i cial obcych 

1) konsultacje u producenta 2) tylko pompy z układem smarującym 
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zgodnosci w swietle wytycznych UE dot. maszyn 98/37/EG, zalacznik II A 
 
 

Niniejszym oswiadczamy, ze pompa jest zmontowana z elektryczna maszyna napedzajaca1) i odpowiada 
jednoznacznym ustaleniom: 

Wytyczne dot. maszyn UE i.d.F. 98/37/EG zalacznik 1 nr 1 
Wytyczne o liniach niskonapieciowych UE i.d.F. 73/23/EWG 

Zastosowane normy zwiazane: 
EN 809 EN 953 
EN 292-1 EN 60204-1 odcinek 16 
EN 292-2 EN 60034-5 
EN 294  

Przebudowy agregatu z nami nieuzgodnione powoduja niewaznosc niniejszego oswiadczenia. 

___________________ 
 QM-Wnioskujacy 

1)) inne maszyny napedowe patrz oddzielne oswiadczenie zgodnosci 

 
Oswiadczenie producenta 

producenta w swietle wytycznych UE dot. maszyn 98/37/EG, zalacznik II B 
 
 

Niniejszym oswiadczamy, ze pompa jest dostarczona bez maszyny napedzajacej do zainstalowania do jakiejs 
maszyny albo razem z innymi maszynami do innej maszyny. Jej uruchomienie tak dlugo bedzie 
wstrzymywane, az nie zostanie stwierdzone, ze ta maszyna, do której niniejsza pompa ma byc podlaczona 
spelnia wytyczne UE i.d.F. 98/37/EG 

Zastosowane normy zwiazane, szczególnie: 
EN 809 
EN 292-1 
EN 292-2 

Nie uzgodnione z nami zmiany powoduja niewaznosc oswiadczenia. 

___________________ 
 QM-Wnioskujacy 
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